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Produktubersicht

BEnfuhrung zum Produkt
Der Inhalt dieses Bedienungs-,

Wartungs- und Reparaturhandbuchs

gilt fur alle aktuellen Modelle (PT, PTA
und PTB), nicht aber fir das Modell
PT-4.5. W\enn Sie eine Ausfertigung des
Wartungs- und Reparaturhandbuchs fir
das Modell PT-4.5 benctigen, setzen Se
sich mit der PowerTilt AGunter ++41 71
740 0505 in \erbindung.

Wenn Se Informationen zur Wartung und
Reparatur von &lteren Modellen (TT, TTB
und TBB) bendtigen, setzen Sie sich mit
der PowerTilt AGunter

++41 71 740 0505 in \erbindung.




Produktubersicht

Gundlegende Konl[‘glirationen

PT-Produktreihe

Diese Produktreihe verfigt

Uber ein Sandardgehduse mit
aufgeschweil¥en Laschen. Das
untere Ende kann direkt an einen

PTA/PTB-Produktreihe

Gehéuse und Welle sind fir eine
individuelle Anpassung an die
Kundenanforderungen ausgelegt. Diese
Produktreihe eignet sich ideal fir die

Kundenspezil&the
Auslegungen

Benutzerspezilsthe Kon[glirationen
sind je nach bestellter Menge
erhdltlich.

Schnellwechsler oder an den Léffel Integration von Schnellwechslern am
selbst geschweil¥ werden. oberen und unteren Ende. Des PTA:

Gehause sollte angeschweild werden.

Das PTB-Gehause hingegen umfasst

Gewindebohrungen oder Sacklécher zur

Befestigung mit Schrauben.
\orgaben fur die PowerTilt
Produktreihen
Modell 45 6 6W 7 8 9 10 11 12
Gawicht des kg 1800 3800 4775 6800 9100 13000 20000 27000 34000
Baggers
Gewicht des
— kg 35 65 70 115 150 210 300 430 560
Schwenkwinkel 180°%* 180°%  180° 180° 180° 134° 134° 134° 134°
insgesamt
Antriebsmoment
(\m bei 210 Bar) 930 2990 2990 4300 7350 10020 13770 18830 23770
Haltemoment
(N bei 225 Bar) 2470 7270 7270 10800 17250 26450 36420 47840 62100
Erforderliche .
= I/min 24 36 36 6-12 12-20 24-28 24-32 32-44 36-52
Qemenge
Druckbereich 150-250 bar fiir alle Modelle

*  Durchschnittsgewicht der PTS-Produktreihe.

** Der tatsachliche Winkel kann sich von den hier gemachten Angaben leicht unterscheiden.




Bei den PowerTilt- Schwenkvorrichtungen [nbiet die Die Schrégverzahnung auf der Welle greift in die
innovative Siding-Spline-Technologie der Helac Corporation entsprechende \erzahnung des Kolbens. Ene zweite
Anwendung, bei der die lineare Bewegung des Kolbens in spiralférmige erzahnung am AulRendurchmesser des
eine leistungsstarke Wellendrehung umgewandelt wird. Kolbens fasst in das Gehdusegetriebe.

Jeder Antrieb besteht aus einem Gehduse mit zwei sich
bewegenden Komponenten, d.h. der zentralen Welle und
dem Kolben.

Ausgangsposition

Der Kolben hat den unteren Totpunkt erreicht.
Die Balken verweisen auf die Ausgangspasition
von Kolben und Welle. Die Pfeile markieren die
Drehrichtung. Das Gehduse mit dem integrierten
Zahnkranz bewegt sich nicht.

Endposition

Der Kolben bewegt sich bei hydraulischer
Druckeinwirkung axial. Kolben und Welle bewegen
sich durch die spiralférmige \erzahnung gleichzeitig.
Bei Druckaustibung am gegeniiberliegenden

Ende kehren Kolben und Welle wieder in die
Ausgangspoasition zurtick.




Allgemeine Scherheitshinweise

\Vorsichtsmal3hahmen

\or Beginn des Auseinanderbaus der PowerTilt-
Schwenkvorrichtung sind einige Vorsichtsmal3nahmen zu
beachten. W\enn Sie Fragen zur Reparatur oder Wartung
dieses Produkts haben, setzen Se sich mit der PowerTilt AG
in \erbindung.

A WARNUNG

Um \erletzungen von Personen
und Beschadigungen der
Maschine zu vermeiden:

Lesen Se die Wartungs- und
Reparaturanleitung fiir eine korrekte
Montage sowie fiir Wartungs- und
Reparaturarbeiten.

A WARNUNG

Quetschgefahr:

Bewegliche Teile konnen ernsthafte \erletzungen
hervorrufen.

Wahrend des Arbeitens nicht hineingreifen.

A WARNUNG

Um Verletzungen von Personen und
Beschédigungen der Maschine zu
vermeiden:

Stellen Sie sicher, dass das PowerTilt und / oder
Anbauwerkzeug nicht mit dem Ausleger, dem

A und / oder dem des
| Bedieners in Beriihrung kommt, vor allem in voll
| eingeschwenktem Zustand.

A WARNUNG

Um \erletzungen von Personen und

Beschédigungen der Maschine zu

vermeiden:

Sellen Se sicher, dass sich keine Rersonenim
kbereich des Anbauwerkzeugs aufhalten.|

Des PowerTilt vergroRert den Schwenkradius vory

Schaufeln und Werkzeugen.

A VORSICHT

Um Verletzungen von Personen und
Beschéadigungen der Maschine zu
vermeiden:

Benutzen See das PowerTilt oder die
Schnellwechseleinrichtung niemals zum Heben
und Bewegen von Lasten. Des PowerTilt darf
nur @;ﬂ vorgesehenen Bnsatzzweck verwendet
werden.

Um Beschadigungen von Dichtungen
und anderen internen Teilen zu

vermeiden:

Fuhren Se am vollstandig montierten PowerTilt
keine Schweilarbeiten aus.

\eranderungen konnen zum Erléschen

der Produktgarantie fihren.

Sonstige Sicherheitshinweise und
\orsichtsmaf3nahmen

PowerTilt- Schwenkvorrichtungen sallten nur fr
Aufgaben eingesetzt werden, fir die sie konzipiert
wurden. Bei unsachgeméalZer oder zweckentfremdeter
\erwendung besteht \erletzungsgefahr fir das
Betriebspersonal und andere Personen. Zudem kénnen
die PowerTilt-Schwenkvorrichtung, die Tragermaschine
und/oder andere Zubehdrteile beschédigt werden.

2. NbdiEbrungen an der PowerTilt- Schwenkvorrichtung
erfolgen auf Risiko des Besitzers und kénnen zu einem
Erloschen der Garantie fuhren.

3. Der PowerTilt wurde fur die nachfolgend angegebene
maximale Loffelbreite konzipiert. Die volle
Kraftanwendung des Baggers oder Laders auf die
Kante eines Schwenkidffels bzw. einer Ladeschaufel
(z.B. beim Graben in Winkeln mit einer breiten
Schaufel) kann zu vorzeitigem \erschleif3 und/oder
einer verkurzten Lebensdauer des Geréts fuhren.

Die angegebenen Loffelbreiten sollten auch nicht
Uberschritten werden.

Max. empfohlene Loffelbreiten bei

\erwendung mit der PowerTilt-

Schwenkvorrichtung
PT-6 1200 mm
PT-7 1400 mm
PT-8 1500 mm
PT-9 1700 mm
PT-10 1800 mm
PT-11 2100 mm
PT-12 2400 mm

4. Aufgrund des grof¥eren Kopfradius und des zusétzlichen
Gewichts der PowerTilt- Schwenkvorrichtung lasst u.U
die Ausbrechkraft nach.




Allgemeine Scherheitshinweise

5. Der Besitzer tragt die \lerantwortung daftir
sicherzustellen, dass alle Sicherheitsvorrichtungen stets
vorhanden sind und ordnungsgemal3 funktionieren.
\erbleichte oder beschadigte Sicherheitsschilder, die bei
einem Abstand von 3 m nicht mehr lesbar sind, sollten
umgehend ausgetauscht werden.

Das Warnschild der PowerTilt AGmuss an der Kabine der
Tréagermaschine angebracht werden.

6. PowerTilt-Schwenkvorrichtungen sallten nur mit
AWARNUNG

Zubehdrteilen eingesetzt werden, die die Stabilitat der
Maschine nicht beeintréchtigen.

Wchtiger Hnweis

Die Haftung der Helac Corporation oder der PowerTilt AG
bezieht sich nur auf das Design und die Leistung ihrer
Zubehdrprodukte fir Baumaschinen. Der Kunde allein tragt
die erantwortung fiir die technische Konzeption von daran
anschlieffenden Srukturen, Befestigungselementen und
anderen Bauteilen bei der Installation der Produkte und ihrer
letztendlichen Amwendung.

A WARNUNG

Fir Modell PTA, PTB oder
kundenspeziLische

Ausfiihrungen:
UNSACHGEMASSE AUSWAHL, INSTALLATION CDER|
AWMENDUNG

VON PRCDUKTEN CDER SYSTEVEN

DER ARVIEN HELAC CDER PONERTILT
AGKONNEN ZU FEH FUNKTIONEN FUHREN UND
TOD CDER VERETZUNG VON PERSONEN CDER
SACHBESCHADIGUNG VERURSACHEN.

an

Esist wichtig, alle Aspekte Ihrer
Anwendung griindlich zu analysieren
und existierende Produktinformetionen
und Rchtlinien zu lesen.

Produktkennzeichnung

Jede PowerTilt- Schwenkvorrichtung ist mit einer eindeutigen
Seriennummer gekennzeichnet. Diese Seriennummer ist

auf dem Gehiduse aufgedruckt und bel‘nbiet sich ebenfalls
auf einem Hikett. Die Seriennummer ist in der N&he der
Hydraulikanschitisse zu [adien.

I I __ N

POWERTILT vov c=za

Helac Corp - 225 Battersby Ave - Enumclaw, WA 98022 USA
POWERTILT AG - Naglerstrasse 18 - CH-9443 WIDNAU

B 1200000 [ 210 bar
360.000 2000
R TBB-12 | s e v,

CEWICIT 4905161, 5145313
Andare Patente
635 angemeldet. Made in USA




Installation und Montage

Jede PowerTilt- Schwenkvorrichtung wird fiir ein bestimmtes
Bagger- oder Laderdesign konzipiert und mit Zapfen direkt
an der Maschine befestigt. Bei Verwendung der Sandard-
Zapfenkupplung sind zwei Zapfensétze erforderlich: einer fir
die Befestigung der PowerTilt-Schwenkvorrichtung an der
Loffelstange und ein zweiter fir die Befestigung des Léffels
oder Zubehdrs an der PowerTilt- Schwenkvorrichtung. Bel
\erwendung von Universalkupplungen oder hydraulischen
Schnellwechslern setzen Sie sich in Bezug auf Anweisungen
und Wartungshinweise mit dem jeweiligen Hersteller in
\erbindung.

PT-Produktreihe — Installation der
PowerTilt- Schwenkvorrichtung auf der
Tragermaschine

Alle PowerTilt-Modelle sollten gemél3 den nachfolgenden
Anweisungen an der Trégermaschine befestigt werden.

1. Sellen Se die PowerTilt-Schwenkvorrichtung in
der Nghe des Auslegers auf, damit der Ausleger die
Schwenkvorrichtung schnell und einfach erreichen
kann.

2. Der Loffel wird bis auf ca. 50-75 mm Uber die
PowerTilt- Schwenkvorrichtung herabgesenkt. Fahren
Se den Loffelzylinder vor, um die Gelenkstangen auf die
Hohe der PowerTilt- Schwenkvorrichtung zu bringen.

3. Die Gffnungen in den Gelenkstangen werden mit der
PowerTilt- Schwenkvorrichtung ausgerichtet und die
Gelenkzapfen eingefiihrt.

4. Bringen Se die PowerTilt-Schwenkvorrichtung nun
langsam mit
den Léffel- und Auslegerzylindern auf eine
sichere Hohe.

5. Fahren Sie den Loffelzylinder ein, bis die Cffnungen
des Léffels mit der PowerTilt- Schwenkvorrichtung
ausgerichtet sind. Bringen Sie nun den Drehzapfen
des Léffels an. Drehen Se die Zapfen nach Bedarf und
installieren Se die erforderlichen Sicherungsteile.

Léffel bzw. Zubehdr erst dann an der
PowerTilt- Schwenkvorrichtung befestigen,
wenn der Hydraulikkreislauf installiert ist
und ordnungsgemal3 funktioniert.

PowerTilt-Installation
\ \




Installation und Montage

PT-Produktreihe — Befestigen des
Loffels oder Zubehors an der PowerTilt-
Schwenkvorrichtung

Zur Befestigung des Léffels oder Zubehdrteils an der
PowerTilt- Schwenkvorrichtung sind bel Verwendung
einer Sandard-Zapfenkupplung die folgenden Schritte zu
beachten:

1. Befestigen Se den Hakenzapfen am Loffel oder
Zubehdr und positionieren Se den Léffel bzw.
das Zubehor so, dass der Zapfen einfach mit dem
PowerTilt-Haken erreicht werden kann (siehe Abbildung
unten).

2. Der Léffelzapfen wird mit dem Haken aufgenommen.
Achten See darauf, dass der Haken ordnungsgemafd
ausgerichtet ist, um Schaden zu vermeiden.

3. Heben Se den Loffel an und fahren Se
den Loffelzylinder aus, damit die PowerTilt-
Schwenkvorrichtung so weit ausschwenkt, bis die
zweite Cffnung des Loffels bzw. Zubehérs mit der
Cffnung an der PowerTilt- Zapfenkupplung ausgerichtet
ist.

4. Bringen Se nun den zweiten Zapfen an und sichern Se
ihn ordnungsgemal3.

5. Nach der erstmaligen Befestigung des
Loffels muss/miissen die Abdriickschraube(n)
hinten am Haken justiert werden. Dazu wird die
Gegenmutter gel6st und die Schraube so weit
gedreht, bis sie den Zapfen bertihrt. Schern Se die
Schraube dann durch Festziehen der Gegenmuitter.
Durch eine ordnungsgemélie Justierung kénnen die
Befestigungszapfen bei einem Loffelwechsel leichter
ausgerichtet werden.

Montage von Zubehér

PT-Produktreihe — Trennen des Loffels
oder Zubehors von der PowerTilt-
Schwenkvorrichtung

Beim Trennen des Loffels oder Zubehdrteils von der
PowerTilt- Schwenkvorrichtung sind bel Verwendung
einer Standard- Zapfenkupplung die folgenden Schritte zu
beachten:

1. Setzen Se den Loffel oder das Zubehor
leicht auf den Boden auf und positionieren Se die
Bauelemente so, dass sie sich bei Entfernen eines
Zapfens nicht bewegen oder umkippen. Entfernen Se
den Kupplungszapfen (d.h. den am weitesten
von der Kahine entfernten Zapfen).

2. Legen Se den Léffel oder das Zubehdr vorsichtig auf
dem Boden ab und bewegen Se die PowerTilt-
Schwenkvorrichtung
vom Léffel oder Zubehér weg, um beide Hemente
voneinander zu trennen. Bel
Bedarf kann zur Eleichterung dieses Schritts auch der
Loffelzylinder verwendet werden. Der PowerTilt-Haken
darf bei Entfernen
des Ldffels oder Zubehdrs nicht
beschadigt werden!

Demontage von Zubehor

\ (:/ /_F-‘\.

.‘\.@‘)_f‘c.?\




Hydraulische Anforderungen und Rohranschltisse

Hydraulische Anforderungen

Der typische PowerTilt-Schaltplan (auf dieser Seite) und die
Tabelle mit den Schaltplananforderungen (auf der néchsten
Seite) veranschaulichen die Seuerkreisanforderungen fir
die PowerTilt-Schwenkvorrichtung. Die Hydraulikdriicke
und Durchlbswerte miissen eingehalten werden.

Bei Nichtbeachtung dieser Vorgaben kann der Antrieb
beschadigt werden.

Der Monteur der PowerTilt- Schwenkvorrichtung tréagt die
\erantwortung fr die Auswahl geeigneter Steuerkreise fiir
den Lader und die Bnhaltung der Schaltkreisanforderungen
fUr das Werkzeug. Informationen zu weiteren Seuerkreis-
kon[glirationen und Methoden zur Steuerung der PowerTilt-
Schwenkvorrichtung kdnnen Sie von der PowerTilt AG
erhalten.

Die meisten nach 1997 hergestellten
PowerTilt- Schwenkvorrichtungen
verflgen Uber ein internes
Entlastungsventil in der Welle. Wenn
dieses sekundére Entlastungsventil
fehlt, muss der Druck des Kreislaufs
auf den Druck des internen
Entlastungsventils gesenkt werden.

Jedes PowerTilt-Modell wird mit zwel Hydraulikanschliissen
gefertigt: PL und P2. Dieses Konstruktionsdesign soll das
\erlegen der Hydraulikschlduche erleichtern. Hnweise

zu den empfohlenen Schlauchwegen [ablen Sein der
Aufstellung auf Seite 12.

Die meisten in den USAausgelieferten
PowerTilt- Schwenkvorrichtungen
verfligen Uber SAE-Anschllisse.

Kunden auf3erhalb
Nordamerikas erhalten in der Regel
BSPP- Anschliisse.

Typische PowerTilt- Schaltung

PT 0
(Druck) (Behélter) g
'—__HHJ'TF """ o :
| 7 a5 Kka 5 gt o
| |r|l[:] s H|x,,14 @r_ | é%
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Hydraulische Anforderungen und Rohranschltisse

Rohranschliisse alles Zubehdr, das mit der PowerTilt- Schwenkvorrichtung
verwendet wird, miissen die Schlauchwege gepruift werden.

Empfehlungen fiir die Schlauch- und RohrgréRen entnehmen Qllecks sind sofort zu beseitigen.

Se bitte den Schaltplananforderungen (siehe unten). Bei der \erwendung eines

Die Schlauchwege spielen fiir eine zuverlassige neuen Schaltplans bzw. neuer

Funktionsweise eine wichtige Rolle. Hrnweise zu den Hycraviikleitungen miissen alle

empfohlenen Schiauchwegen [bien Sie in der Aufstellung Viege vor Anschiuss der FowerTilt-

aUf Seite 12, Schwenkvorrichtung mit Hydraulikol
gespllt werden. So kénnen

Schlduche sind zwischen den Gehdusehalterungen und Schmutzstoffe aus den Bauelementen

nicht durch die Cffnungen in den Helterungen neben entfernt werden, die sich u.U. wahrend

den Hydraulikanschliissen zu verlegen, die nur bei der der Herstellung und/oder Installation

Herstellung Verwendung [itlen. Je nachdem, wie die angesammelt haben.

Installation ausgelegt ist, ist es u.U. ratsam, die Schlauche
mit einer Schutzhllle zu Uberziehen.

Die Hydraulikschlauche werden gemald den Abbildungen
auf den Seiten 16 bis 20 mithilfe der Armaturen an den
entsprechenden Anschliissen angeschlossen. Se dirfen
sich bei Inbetriebnahme der PowerTilt- Schwenkvorrichtung
weder kreuzen noch verheddern bzw. gequetscht oder
abgenutzt werden.

Fir alle Positionen der PowerTilt- Schwenkvorrichtung und

Schaltplananforderungen (PT-, PTA- und PTB-Produktreihen)

ModellgréRen 45 6 6W 7 8 9 10 11 12
Kolbenhub cm? 240 525 525 1060 1460 1935 2600 3515 4540
gn fotlliner I/min 2-4 5-16 36 11-32 15-44 19-58 26-78 35105 45136
Anschliisse* BSPP /8 v4 V4 V4 V4 V4 V4 V4 3/8
Hydrauliksystem

Mindestgroize Schlauch/ mm 6 10 10 10 10 12 12 16 16
Rohr

Mindest- mm 6 6 6 6 6 10 10 10 10
Schlauchpeitschengrdize

Hydraulikdriicke

Druckbereich 150-250 bar

Druck am internen Entlastungsventil** 220-230 bar

Leitungsdruck 200-207 bar

Leitungsriickstau (max.) 40 bar

*  Die meisten PowerTilt-Modelle verfiigen Uber vier Hydraulikanschllisse: zwei Anschliisse mit der Bezeichnung ,, P1* und zwei weitere mit der Bezeichnung ,,P2*. Die meisten in
den USA ausgelieferten Power Tilt- Schwenkvorrichtungen verfiigen tber SAE-Anschliisse. Kunden aufRerhalb Nordamerikas erhalten in der Regel BSPP- Anschlisse.

** Power Tilt- Schwenkvorrichtungen verfiigen ab Werk Uber interne Entlastungsventile.
= Empfohlene Gl Eibse ergeben eine Geschwindigkeit von 6 Sekunden am unteren und 2 Sekunden am oberen Ende, Anschlag zu Anschlag.

11



Hydraulische Anforderungen und Rohranschltsse

Empfohlene Schlauchwege

12



Taglich

1

Die Druckscheiben Uber den beiden Schmiernippeln
werden mit einem hochwertigen Lithium-Schmiermittel
geschmiert. Tragen Sie Schmiermittel auf, bis
sauberes Schmiermittel aus dem entsprechenden
Entliiftungshahn des Schmiersystems austritt. Bei
widrigen Betriebsbedingungen (z.B. in der Umgebung
von Schleifstaub oder nach langerem Entauchen

in Wasser) sind u.U. kiirzere Schmierintervalle
erforderlich.

Achten Sie darauf, dass die Fett-Entlastungsventile
des Schmiersystems ordnungsgeméald funktionieren.
Fehlerhafte Fett- Entlastungsventile sind umgehend zu
dffnen oder auszutauschen.

Die Fett-Entlastungsventile des

Schmiersystems dirfen nicht durch
Schmiernippel oder -stopfen ersetzt
werden.

Die PowerTilt- Schwenkvorrichtung
darf bei nicht ordnungsgemal’
funktionierenden Fett-
Entlastungsventilen nicht in Betrieb
genommen werden.

Uberpriifen Se die PowerTilt-Schwenkvorrichtung nun

HNWES

auf lockere, abgenutzte oder beschédigte Bauelemente,

die bei Bedarf umgehend zu ersetzen oder zu
reparieren sind.
Die Befestigungszapfen sollten bei der Installation und

auch nachfolgend geméal3 den Herstelleranweisungen
geschmiert werden.

Monatlich

Priifen Se das Axalspiel der Welle. Wenn das Axialspiel
den Grenzwert von 0,38 mm Uberschreitet, muss der
Abschlussdeckel fester angezogen werden. Detaillierte
Anweisungen siehe S. 14 und 15.

13



Axialspiel einstellen

1. Losen und entfernen Sie die
Sicherungsringbolzen.

Wellenaxialspiel p rifen

Messen Sie das Gesamtspiel mit einer Messuhr.
Drehen Sie den PowerTilt vollstandig in eine
Richtung und setzen Sie die Messuhr auf null,
wahrend sich der PowerTilt weiterhin unter Druck
be¢ndet. Drehen Sie den PowerTilt vollstéandig

in die andere Richtung. Lesen Sie den Wert von
der Messuhr ab, wéahrend sich der PowerTilt noch
unter Druck be¢ndet. Das maximale zuléssige
Wellenaxialspiel betragt 0,38 mm (0,015")
aufgrund der Druckscheibenabnutzung, bevor
der Abschlussdeckel festgezogen werden muss.
Wenn ein grof3eres Axialspiel zugelassen wird,
kénnen Welle, Deckel und Gehause beschadigt
werden.

2. Entfernen Sie den Sicherungsring, indem Sie
an den Stellschrauben drehen.

Fur eine einfachere Demontage/
Montage des Sicherungsrings

wird empfohlen, die Bolzen am
entgegengesetzten Ende der
Welle zu losen.

Axialspiel einstellen

Der Abschlussdeckel kann um insgesamt eine %2
Drehung sicher festgezogen werden, bevor die
Druckscheiben ersetzt werden sollten. Wird er um
mehr als ¥ Drehung festgezogen, kann dies dazu
fuhren, dass der Abschlussdeckel an der Welle
festfrisst.
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Axialspiel einstellen

3. Der Abschlussdeckel mit den Seili@ie d
Gewindedffnungen ist jetzt unter dem eitlicne Be wegung des

Sicherungsring sichtbar. PowerTilt messen

Die nachstehende Tabelle zeigt die zulassigen
Toleranzen fir die seitliche Bewegung insgesamt.
Dies umfasst tatséchliches GetriebeAankenspiel,
Bewegung/Kompression der Hydraulikdichtung
und Olkompression. Kein Axialspiel.

Maximales am AuRendu rchmesser der Welle
fur einen neuen PowerTilt gemessenes
Flankenspiel

Model Messung

4. Montieren Sie jetzt das Einstellwerkzeug und

ziehen Sie den Abschlussdeckel mit dem PT-6 2,0 mm
Drehmomentschliissel fest, indem Sie ihn PT-7 2,4 mm
im Uhrzeigersinn drehen, oder hydraulisch, PT-8 2.7 mm

indem Sie den Verschlussdeckel ¢xiert halten

R PT-9 3,1 mm
und Anschluss P2 den Werten auf Seite 41 . a5
gemal mit Druck beaufschlagen. i > mm

PT-11 3,8 mm
PT-12 4,1 mm

Diese Messungen stellen ein Flankenspiel von
1,5° dar. Wahrend der Messungen sollte sich
der Loffel in der Luft be;nden und die Maschine
sollte abgeschaltet und der Druck entlastet
sein. Wenn ein breiter Loffel installiert ist, kann
eine Person auf einer Ecke des Loffels stehen,
Ubereinstimmende Markierungen an der Welle
und am Geh&use gemal Abbildung unten
vornehmen und sich dann auf die andere Ecke
des Loffels stellen, eine zweite Markierung am
Gehéause vornehmen und dann den Abstand
) ) zwischen den Markierungen am Gehause
In_stallleren S'e den ) messen. Diese Methode ist nicht exakt, kann
S|cherupgsr_|ng, b_evor S_'e den aber hilfreich sein, um zu bestimmen, woher
PowerTilt wieder in Betrieb eine Bewegung stammt. Luft im System oder
nehmen. Wellenaxialspiel (siehe nachster Abschnitt)
kénnen zum wahrgenommenen Flankenspiel
beitragen und sind zu beobachten.

Wird dies nicht berticksichtigt,
entsteht das Risiko, dass

die Welle in Bezug auf den
Verschlussdeckel rotieren kann
und sich das eingestellte Moment
andert, wenn der PowerTilt in
Betrieb genommen wird.
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Axialspiel einstellen

Zwischen Linien messen

Mit der ersten
Markierung —={ =
an der Welle
ausgerichtete
Markierungslinien

_"\-|

Erste
Markierung
an der Welle

0

rJ
B

FRONTANSICHT DER POWERTILT-BAUGRUPPE

Eine neu Einheit sollte ein GesamtAankenspiel
von 1-1,5° aufweisen; dies umfasst den
tatsachlichen Abstand zwischen den inneren
Zahnen, die Bewegung der Dichtung und einen
geringen Betrag fiir die Olkompression. Falls ein
gréRReres Flankenspiel an einem neuen PowerTilt
festgestellt wird, ist die wahrscheinliche Ursache
Luft im PowerTilt. Entliiften Sie den PowerTilt
und prifen Sie den Hydraulikdlpegel im Tank. Bei
einem geringen Olpegel im Hydrauliktank kann
Luft in das Ol gelangen.
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Fehlersuche und -behebung

Problem

PowerTilt behalt seine Position
nicht bei.

Mogliche Ursache

Ene zu hohe Anpresskraft des Laders kann
zu einem Druckaufbau in der PowerTilt-
Schwenkvarrichtung fihren, der das interne
Entlastungsventil aktiviert.

Am Regelventil tritt (1 aus.

Fehlerhaftes Entlastungsventil.

An den Dichtungen tritt &1 aus.

Behebung

Dies ist normal. Das interne Entlastungsventil
soll die PowerTilt- Schwenkvorrichtung vor zu
hohen internen Driicken schiitzen, die das Gerét
beschédigen kénnen.

Bauelement testen und nach Bedarf reparieren
oder austauschen.

Internes Entlastungsventil ausbauen und auf
sichtbare Schéden oder \erschmutzung priifen.
Druckwerte des internen Entlastungsventils
prifen (siehe Schaltplananforderungen auf
Seite 11).

Dichtungen testen und nach Bedarf
austauschen.

PowerTilt schwenkt nur in eine Richtung.

Es wurde ein Enwegevertil installiert.
Internes Entlastungsventil beschéadigt.
Die Leitungen sind entweder beide an den

P1- oder beide an den P2-Anschllissen der
PowerTilt- Schwenkvorrichtung angeschlossen.

Durch Aveiwegeventil ersetzen.

Bauelement prifen und nach Bedarf
austauschen.

Sehe Seite 16 in Bezug auf die korrekte
Position der Anschllisse.

Seitliche PowerTilt-Bewegungen sind
schwammig.

Luft in der FowerTilt- Schwenkvorrichtung oder
im Hydrauliksystem.

Durchmesser der Rohre/Schlduche ist grofzer
oder sie sind langer als empfohlen.

Luft aus dem Hydrauliksystem lassen und
Ursache ermitteln.

Neue Rohr-/Schlauchleitungen mit den
empfohlenen Durchmessern installieren.

Ferngesteuertes Rickschlagventil in den
Leitungen so nah wie moglich an der PowerTilt-
Schwenkvorrichtung installieren.

Rickwarts- und Vorwartsbewegungen der \elle
im Gehéuse (Axialspiel der Wlle).

Druckscheiben abgenutzt bzw. fehlen.

Endkappe geméal? den \brgaben auf Seite
38 festziehen. Druckscheiben nach Bedarf
austauschen oder installieren.

Seitliche Bewegung des Léffels.

Bwas Spiel ist aufgrund des notwendigen
Abstandes zwischen der \lerzahnung normal.

Das normale Spiel liegt z2wischen 1° und
1-1/2°. Wird mehr Spiel festgestellt, muss das
Axialspiel der Welle gepriift werden. Zu viel
Axialspiel kann zu seitlichen \erschiebungen
fulhren. Liegt das Axialspiel der Welle nicht im
akzeptablen Bereich, setzen Se sich mit der
PowerTilt AGin \erbindung.

PowerTilt nimmt an den Schmiernippeln kein
Schmiermittel auf.

Fett- Entlastungsventil des Schmiersystems
ist fehlerhaft oder wurde durch einen
Schmiernippel bzw. stopfen ersetzt.

Fett- Entlastungsventile des Schmiersystems
reinigen oder austauschen.

PowerTilt quietscht bei maximalem Schwenken
oder wenn abgestorben.

Entlastungsventil wird durch Maschinendruck
gedffret.

Entlastungsventil prifen. Falls im zuléssigen
Bereich, Druck von der Maschine auf einen Wert
unterhalb der Enstellung des Entlastungsventils
entlasten.




Erforderliche Werkzeuge

Rur den Auseinanderbau und erneuten Zusammenbau
der PowerTilt-Schwenkvorrichtung sind verschiedene
grundlegende Werkzeuge erforderlich. Zu diesen
empfohlenen

Werkzeugen gehdren:

1. eineBirste,

2. einauf die Maschine abgestimmtes Werkzeug zum
Entfernen der Endkappe,

3. auf die Maschine abgestimmte Werkzeuge zum
Entfernen der Dichtungen,

ein Permanentmarker,

eine Taschenlampe,

ein Sechskantdreher,
Sechskantschlissel,

ein grofi3er Steckschliissel,

ein GQummi- oder Kunststoffhammer,
10. ein Kunststoffdorn,

© © N o g »

11. eine Brechstange,

12. eine Schutzbrille,

13. Gawindeschrauben und
14. ein Drehmomentschliissel.

Alle \erbindungselemente sind metrisch
ausgelegt.

Herstellung eines Werkzeugs zum Entfernen

der Dichtungen

Bel diesem Werkzeug handelt es sich lediglich
um einen leicht abgednderten Standard-Hach-
kopfschraubendreher.

1. Ehitzen Se das [Athe Ende mit einem Gasbrenner,
bis es zu gliihen anfangt.

2. Deas erhitzte Ende des Schraubendrehers wird
in einem Schraubstock gesichert und nun leicht

gebogen.
3. Pdlieren Se alle scharfen Kanten der erhitzten

Spitze rund. Das Werkzeug kann den eigenen
Winschen entsprechend etwas abgedndert werden.

A VORSICHT

Um Verletzungen zu vermeiden:
Seien Se vorsichtig bei der \erwendung des
heif%en Schraubendrehers.
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PT-Montagezeichnung

SEBESETE20
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PT-Montagezeichnung
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PTA-Montagezeichnung

124 HYDRALLIKANSCH_USS PL \

129 : | > DETAILA

21



PTB-Montagezeichnung

HYDRALLIKANSCHLUSS

HYDRALLIKANSCHLUSS PL

DETALA
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PT-Kolbenzeichnung

4 i, Y e \ fe \
- 235 1ar) (121 b e

1235} - A~
¥ {935 [343) 1121

DETALB DETALB
MCDHEL 06 MCDHEL 07

¥ .._'-.F_' * Y i, ¥ LY
ht (23)2) |204) (32) (204)

DCETAL B DETALB
MCDHELL 09 MCDHEL 10, 11 UND 12

*Wartung normalerweise nicht erforderlich.
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PT-Explosionsdarstellung

Gehause mit integriertem Cetriebe

Sicherungsring

Befesugungsschrauben der Welle

Tellerscheibe @ i
= 'l". |

Kolbenrohraufbau
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Telleliste

BNZB THLE
Nr. Beschreibung Anzahl
1
0
1
1
1
1
1
nur PT-Produktreihe.
6.1.... Antriebswellenseitiger Basishblock™* .................... 0
6.2.... Endkappenseitiger Basisblock** w. 0
101.......... Anschlussstopfen, WElE..............cccvevereccecrcienene, 1
104 .......... Befestigungsschraube der Welle*
Modell 6
Modell 7
Modell 8
Model 9
Modell 10
Modell 11
Modell 12
105.......... Passstift der WElE ... 1
106 .......... Tellerscheibe e 1
107 .......... Abdeckung des Fett-Entlastungsvertils................ 2
120 .......... Scherungsringschraube*
Modell 6 6
Modell 7 8
Modell 8 6
Modell 9 . 8
Modell 10 8
Modell 11 MIB X 2,0..cccvieirriieiricirieenns 8
Modell 12 M20X2,5....ccvcreeieerreenees 8
121........ Passstift des Kolbens ... 2
122.......... SChmIermnIPPE] ..o 2
123......... Entlastungsventil des Schmiersystems ............... 2
124 ... ANSChIUSSSLOPFEN ..o 4
125.......... Abdriickschraube, Kupplung..........ccccce..... 1 oder 2
126.......... Gegenmutter, KUpPIUNG......cvceeeceeeeeccnene. 1 oder 2
127 ... Passstift-Sicherungskell .........ccoeeevevivivivirininne, 1
129.......... Scherungsring-Stellschraube e 2
3. Internes Entlastungsventil ................... v 1
450 .......... Gefahrenschild fur Produkt.... e 2
451 ........ Gefahrenschild.........c.oveveeerrercerreeee e 1

*  Alle Befestigungsschrauben der W\elle entsprechen der Qite 12.9. Alle Schrauben
des Sicherungsrings entsprechen der Qlite 10.9.

** Diese Teile stehen nicht zum \erkauf.

DICHTUNGSKIT
Nur als ,Kit* erhdltlich
N. Beschreibung Anzahl
204 .......... Kolbendichtung ........covvvieirirerirsscceee e 1
Nur fUr die Gdizen 10, 11 und 12.
205 .......... Kolbendichtung ........ccoeeeeenenerernre e
230 .......... Oring der Endkappe
231 .......... Zusatzring der EndKappe ........cocoeeeeenenenenenenenenens 2
232 .. ORNg desKObens ........ccocvvieinieineseninns
233.......... Zusatzring des Kolbens
234 .......... Kolbendichtung
235 ... Kolbendichtung
Nur fUr die G6l3en 6, 7 und 8.
237 . \erschlussdichtung 2
238.......... Druckdichtung .......coeveeeenene 2
239.......... ORing des Sicherungsrings 1
LAGERKIT
Nur als , Kit* erhdltlich
N. Beschreibung Anzahl
340..........
Al ...
342..........
3.
344 ...
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Liste der Bautelle

AVORSICHT Wiénn Se eine Ausfertigung des
Spritzgefahr: V\Brtungs- und Raparaturhandbuchs fur
G Shle e das Modell PT-4.5 benétigen, setzen Sie
bl riboirvontidy sich mit der PowerTilt AGunter ++41 71

740 0505 in \erbindung.
HNWES Alle in den folgenden Abschnitten in

CHT Klammern gefasste Nummern beziehen
uﬂvﬁtvaI sich auf Angaben auf Seite 22.
rletzungen und
Beschédigungen des Gerats zu
vermeiden: Die PowerTilt-Schwenkvorrichtung besteht aus den
Schem Se das Gerét auf der Werkbank.
folgenden Bauelementen:
1. Gehause mit integriertem Zahnkranz
2. Wele
bbb Tal s o0 Vet 3. Kolbenrohraufbau
Sorgen Se fiir eine saubere Arbeitsumgebung.
4. BEndkappe
5. Scherungsring
6. Sandard-Zapfenkupplung
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Produktprifung

Die PowerTilt- Schwenkvorrichtung muss vor dem
Auseinanderbau griindlich gereinigt worden sein. Alle
bearbeiteten Teile miissen in einem Waschbehélter
gesaubert und mit Druckluft getrocknet werden. Die
PowerTilt- Schwenkvorrichtung ist vor dem Auseinanderbau
auf Korrosionsschéden zu untersuchen.

Ausbau der Standard- Zapfenkupplung

1. Beginnen Sie mit dem Entfernen der
Anschlussarmaturen und -stopfen (124),
um das Hydraulikdl in einen geeigneten Behalter
abzulassen.

2. Beim Ausbau der Standard- Zapfenkupplung bzw. des
antriebswellenseitigen (6.1) und des endkappenseitigen
(6.2) Basishlocks sind die Befestigungsschrauben der
Welle (104)
zu losen.

Schwere Korrasionsschéden behindern u.U

das Losen der Schrauben am Sicherungsring (120) bzw.

der Sellschrauben (129) und das Lockern der Endkappe
(04). Bai offensichtlicher Korrasion miissen die Schrauben
einige Stunden vor dem Auseinanderbau mit SchraubenlGser
behandelt werden.

3. Sichern Se die Kupplung mit einer Hebevorrichtung
oder einem ahnlichen Gerét.

A VORSICHT

Um \erletzungen und
Beschédigungen des Geréts

zu vermeiden:

Sichern Se die Standard-Zapfenkupplung,
bevor Se

die Schrauben des Sicherungsrings entfernen.

4, Losen und entfernen Se die Schrauben des
Scherungsrings (120).
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Ausbau der Standard- Zapfenkupplung

Zehen Se die zwei Stellschrauben (129) am
Scherungsring (05) fest. Drehen Se die Schrauben

gleichmafdig, wodurch sich der Sicherungsring von der

Endkappe (04)
und dem endkappenseitigen Basisblock
(6.2) entfernt.

Ruhren Sie Gewindeschrauben in den Sicherungsring
(05) und ziehen Sie das Bauelement gerade heraus.

7. Heben Se die Standard- Zapfenkupplung (06) oder die
Basishldcke (6.1, 6.2) mit einer Hebevorrichtung oder
einem dhnlichen
Gerét heraus.

Achten Sie auf den Passstift (105)
zwischen der elle und dem
antriebswellenseitigen Basisblock
(6.1), der ein \errutschen der Bauteile
verhindern soll.
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Ausbau der Endkappe, des Sicherungsrings

und des internen Entlastungsventils

Losen Se den Anschlussstopfen (101) am Wellenende, 3. Drehen Se die Endkappe (04) mit zwei Bolzen und
um das interne Entlastungsventil (413) ausbauen zu einer langen Brechstange von der Welle (02).
konnen.

4. Entfernen Se die Druckscheibe (344) von der
Endkappe (04) bzw. von der Gehdusemanschette.

der Welle.
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Ausbhau der Welle

Bauen Sie die Welle (02) jetzt noch nicht Zahnkranz, der W\elle und dem Kolbenrohraufbau mit

1

einem Paint Stick oder einem Permanentmarker.

aus. Die Zdhne der einzelnen

Bauteil &hken sind

zur Gewahrleistung der

richtigen Synchronisierung entsprechend
ausgerichtet.

Eine richtige Synchronisierung

ist zur Gawahrleistung der korrekten
Funktionsweise der PowerTilt-
Schwenkvorrichtung besonders wichtig.

Drehen Se die Welle (02) einmal ganz im Uhrzeigersinn

und dann langsam zurtick gegen den Uhrzeigersinn.

Klopfen Se mit dem Hammer dabei auf das

Gewindeende der V\Elle und ziehen Sie sie langsam aus

dem Kolbenrohr (03). Lhterbrechen Se die Arbeit, wenn

das Wellengewinde zu sehen ist. 3. Bauen Se die Welle (02) aus, indem Sie sie drehen und
somit die \lerzahnung der V\Elle aus der \erzahnung des
Kolbenrohrs (03) IGsen.

Suchen Se die Totpunktmarken auf dem Zahnkranz
des Gehduses (1.4), dem Kolbenrohraufbau (03) und
der Welle (02). Kleine Markierungen sind in der Regel
vorne auf der \erzahnung und auf dem Zahnkranz zu
erkennen. Die Totpunktmarken der Welle belabien sich

evtl. ganz unten im Anschlag des Schraubgetriebes. Um Beschédigungen
Die Totpunktmarken des Kolbenrohrs sind am besten ey v meiden:
zu erkennen, wenn die \erzahnung des Kolbenrohrs Kb bamr e s

eben mit dem Zahnkranz im Gehéuse abschlief. Vwenn
Se die werkseitigen Totpunktmarken nicht [idien,
markieren Se die Ausrichtung zwischen dem Gehéuse-
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Ausbau des Kolbenrohraufbaus

1. Bevor Se den Kolbenrohraufbau (03) ausbauen, priifen
Se nochmals die Totpunktmarken des Zahnkranzes
(1.4) und des Kolbenrohraufbaus.

Um Beschadigungen

der Verzahnung und der
Gehausebohrung zu vermeiden:
Sichern Se das Gewicht des

Kolbens bg'lm Herausziehen aus dem

2. Klopfen Se mit einem Qummi- oder Kunststoffhammer
und einem Kunststoffdorn vorsichtig auf den
Kolbenrohraufbau (03), um die AuRRenverzahnung
aus der \lerzahnung des Zahnkranzes in der
Gehédusebohrung zu lésen.
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Ausbau der Dichtungen und Lager

Um Beschadigungen von bearbeiteten
Teilen zu vermeiden:

\erwenden Sie zum Entfernen von Dichtungen
Demontagewerkzeuge mit abgerundeten Kanten.

1. BEntfernen Se mithilfe des entsprechenden Werkzeugs
alle Dichtungen, \erschleif3indikatoren und
Druckscheiben (344) aus dem Kolbenrohraufbau (03),
der Endkappe (04) und von der Welle (02).

Manche Produktmodelle verfiigen u.U. nicht Uber

\erschleifindikatoren am Innendurchmesser bzw.

AulRendurchmesser des Kolbenrohraufbaus (03). 2. Nehmen Se alle Schmiernippel (122), Fett-
Entlastungsventilabdeckungen (107) und Fett-
Entlastungsventile (123) ab.

Dichtungen, Lager und Druckscheiben
(344) sind nach Bedarf auszutauschen.
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Uberpriifen von Bauteilen und Totpunktmarken

1. Alle bearbeiteten Teile miissen in einem Waschbehélter
gesaubert und mit Druckluft getrocknet werden.

2. Prifen Se sorgféltig alle wichtigen Bereiche, d.h.
Dichtungsnuten, Rilen an \erschleif3indikatoren,
Qoer[Athen der Druckscheiben, Wellen[&then,
Gehausebohrungen und die erzahnung des Getriebes
auf Anzeichen der Abnutzung, Korrasion oder
anderweitige Schaden.

3. Suchen Se die Totpunktmarken auf der WElle (02), dem
Kolbenrohraufbau (03) und dem Zahnkranz (1.4). Ziehen
Se sie bei Bedarf mit einem Permanentmarker oder
Paint Stick nach.




Trockenaufbau

A VORS|ICHT

Spritzgefahr:

Inhalt steht unter Druck. Tragen Se eine
geeignete Schutzbrille. Gehen Sie bei der
Demontage von \erschiuf3stopfen und

In manchen Fallen bietet sich ein so genannter
Trockenaufbau an, wenn der Reparaturtechniker nicht mit
dem eigentlichen Zusammenbau vertraut ist. Mithilfe des
Trockenaufbaus kann sich der Techniker ein besseres Bild

erschraubungen umsichtig vor.
davon machen, wie die \lerzahnung korrekt ausgerichtet
wird.

Ein Trockenaufbau erfolgt in der Regel ohne Dichtungen.

i Vﬁ;ﬁ?ﬁj\:ﬂ Allerdings miissen \erschleil3-indikatoren und
EeU0osles Gt Siay Druckscheiben installiert werden.
Schemn Sedal\scb(éla:fder\/\akbark.

Um \erschmutzungen von
bearbeiteten Teilen zu vermeiden:

Sorgen Se fiir eine saubere Arbeitsumgebung.

Installation der Dichtungen und Lager

\or dem Enbau der Dichtungen und Lager miissen die . e
Dichtungen Und diie bearbeiteten Fiachen mit einem Installation der Endkappendich-tungen und

hochwertigen Hydraulikél beschichtet werden. Lager

Rir die Installation der Endkappendichtungen und Lager
gemal’ der nachfolgend angegebenen Reihenfolge legen Sie
die Endkappe (04) so auf den Tisch, dass die Innenseite nach
oben zeigt. Achten Sie vor dem Einbau auf die Ausrichtung
der Dichtungen in den technischen Zeichnungen.

1. Installieren Se die AuRendichtung (237) zuerst.

Dichtungen, Lager und Druckscheiben
(344) sind nach Bedarf auszutauschen.

Die genauie Position und Anzahl der
Dichtungen bzw. Lager richtet sich nach

dem jeweiligen PowerTilt-Modell.




Installation der Dichtungen und Lager

2. Geben Se etwas Lithium-Schmiermittel auf beide 5. Legen Sejetzt den G-Ring (230) und den
Seiten der Druckscheibe (344) und legen Se sie auf die Zusatzring (231) in die Nut der Innendichtung
Druck{Athe der Endkappe (04). auf der Endkappe (04).

3. Installieren Sie nun die auffere Druckdichtung
(238), wobel die Lippe nach innen zeigt und den
Hydraulikdruck aufnimmt.

4. Installieren Se nun die \erschleil@indikatoren (340, 341)
in der breiten Nut der Endkappe (04).
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Installation der Dichtungen und Lager

Installation der Kolbendichtungen und Lager ~ 2 Bei Produktmodellen mit so genannten U-Qup-
Dichtungen oder T-Dichtungen miissen die Dichtungen

1. \or Bnbau der U-Qup-Dichtungen in einige der am Aulfen- und Innendurchmesser (234, 235) des
PowerTilt-Modelle miissen Se den O-Rng von jeweils Kolbenrohrautbaus angebracht werden.
einer AuRen- und einer Innendichtung entfernen und Die Lippen zeigen bei Modellen mit
sie am dichtesten an der Kolbenverzahnung installieren. U-Cup-Dichtungen voneinander weg.

Bei Nichtbeachtung dieser Anweisung kann die
Dichtung vorzeitig verschleif3en. Zudem besteht Gefahr,
dass sich Druck aufbaut, der nicht entweichen kann.

3. Falls\erschleilfindikator(en) verwendet werden, werden
diese jetzt am Auen- und/oder Innendurchmesser
(342, 343) eingebat.

Um einen vorzeitigen
Dichtungsverschlei und einen
Druckaufbau bei einigen PowerTilt-
Modellen zu verhindern:

Entfernen Se den O-Ring von jeweils einer
AulRen+ und einer Innendichtung in néchster
Nehe der Kolbenverzahnung.
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Installation der Dichtungen und Lager

Installation der Wellendichtung und des 3. Installieren Se nun die Druckdichtung (238), wobei
die Lippe nach innen zeigt und den Hydraulikdruck
LIEE aufnimmt

1. Installieren Se zuerst die \erschlussdichtung (237) auf
der Welle (02).

4. Installieren Se nun die \erschleil@ndikatoren (340,
341).

2. Geben Se etwas Lithium-Schmiermittel auf beide
Seiten der Druckscheibe (344) und installieren Se sie
auf der Welle (02).
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Installation des Kolbenrohrs

1. \or Installation des Kolbenrohraufbaus (03), geben Se 3. Sorgen Se fir ordnungsgemél3e Synchronisierung,

hochwertiges Hydraulikdl auf indem Se die Totpunktmarken auf dem

den Kolben und die Gehé@usebohrung, um Kolbenrohraufbau (03) mit den Totpunktmarken auf
das Risiko eines Dichtungsschadens dem Gehduse-Zahnkranz (1.4) ausrichten.

zu vermeiden.

4. Bringen Se das Kolbenrohr (03) dann mithilfe
des Kunststoff- oder Gummihammers und des
Kunststoffdorns in den Gehéuse- Zahnkranz ein (1.4).
Klopfen Se solange, bis das Kolbenrohr unten den
Gehause- Zahnkranz beruhrt.

2. Schieben Se den Kolbenrohraufbau (03) nun vorsichtig
in das Gehduse (01). Klopfen Sie leicht auf den Kolben,
um die Dichtungen in den Gehéusekegel zu driicken.
Klopfen Se solange, bis das Kolbenrohr den Zahnkranz
berlihrt (1.4).
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Installation der Welle

1. Geben Se vor der Installation hochwertiges Hydraulikd 3. Woerpriifen Se die Totpunktmarken, bevor Se die Welle
auf die Welle (02). ganz in das Gehéuse (01) drehen.

Des W&llengewinde sallte zur

\ermeidung von Dichtungsschéden
vortibergehend mit Klebeband abgedeckt
werden. Entfernen

Sie das Klebeband nach Enbau der

W&lle.

4. DieWelle (02) kann mit einer Brechstange gedreht
werden, bis sie unten das Gehause bertihrt (01).

2. Rihren Se die W&lle (02) in den Kolbenrohraufbau
(03) ein. Achten Se dabei auf die richtige Ausrichtung
der Totpunktmarken auf der Welle mit denen auf dem
Kolben (03). Die Innendichtungen des Kolbens (204,
205) dirfen durch das Gewinde an der W&lle nicht
beschédigt werden.
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Installation der Endkappe und des Scherungsrings

1. \or Installation der Endkappe (04) geben Se 4. Entfernen Se die beiden Schrauben und
etwas Montagepaste auf die Endkappe und das zZiehen Sie die Endkappe (04) mit einem Drehmomentschltissel
W&llengewinde. und dem entsprechenden Werkzeug fest. Richten Se sich

nach den Drehmomentvorgaben auf Seite 38.

2. Schrauben Se zwel Schrauben auf die Endkappe.

Drehen Se die Endkappe (04)
auf die Welle (02), bis die Dichtung das Gehause 5. Installieren Se nun den Sicherungsring (05). Ermitteln
bertihrt. Se die beste Ausrichtung zwischen den Zahnen des

Sicherungsrings und den Cfnungen der Endkappe (04),
indem Se verschiedene Positionen ausprobieren. V\enn
sich die Cfnungen nicht ausrichten lassen, drehen Se
die Endkappe um maximal einen Zahn, um sie so mit
den Cffnungen auszurichten.

3. Drehen Se die Welle mithilfe einer Brechstange im
Unhrzeigersinn soweit fest, bis die Druckscheibe (344)
die Gehdusemanschette (01) berihrt.




Installation der Endkappe und des Scherungsrings

6. Markieren Se nun die Ausrichtung der Zahne von
Scherungsring (05) und Welle (02). Entfernen Sie dann
den Scherungsring.

Drehmomentwerte der Endkappe

Hydraulickdruck

Modell ~ Drehmomentwerte (Nm)

I
B 45 135-150 35-40
*g 06 475-680 35-40
- o7 750-910 3540

L A 2 08 1360-1630 40-45
. e s 09 17702175 35-40

, et 10 2210-2650 3540

i . - 1 2780-3330 35-40

;? /} \ g i 12 3500-4200 35-40

Installation des internen Entlastungsventils

1. Installieren Se das interne Entlastungsventil (413) mit 2. Geben Se Loctite 242 auf das Stopfengewinde am
neuen O-Ringen und Zusatzringen und drehen Se es Wellenende (101) und installieren Se den Sopfen am
auf 60 Nm fest. Wellenende (02). Ziehen Se ihn auf 305 Nim fest.
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Installation der Standard-Zapfenkupplung

1. Installieren Se den Scherungsring (05) erneut 2. Drehen Se die WElle nun mithilfe eines Brecheisens,
und richten Sie diie Totpunktmarken miteinander bis die Montagel&the des antriebswellenseitigen
aus. Drehen See die beiden Schrauben auf den Basisblocks (6.1) horizontal ist.

Scherungsring (05) und zZiehen Se sie fest, um die
Endkappe (04) an der Welle (02) zu befestigen.
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Installation der Standard- Zapfenkupplung

3. Entfernen Se die beiden Schrauben und den 5. Installieren Se nun die Kupplung (06) auf der \elle
Scherungsring (05). (02). Rchten Se den Passstift (105) auf der Welle mit
p— dem antriebswellenseitigen Basisblock (6.1) aus.

6. Geben Se wasserfestes Schmiermittel auf das
Wellenende (02), den Sicherungsring (05) und die
AuRen[&then der Endkappe (04).

4. Installieren Se den Passstift (105) fur die Ausrichtung
im antriebswellenseitigen Basisblock (6.1), falls dieser
nicht schon angebracht wurde.




Installation der Standard-Zapfenkupplung

7. Installieren Se den G-Ring des Sicherungsrings (239) 10. Geben Se Loctite 545 auf die Stellschrauben des
auf der Welle. Scherungsrings (129) und ziehen Sie sie auf 41 Nm
fest.

8. Bringen Se nun den Scherungsring (05) mit den zwei
Gawindeschrauben als Giff an.

9. Geben Se Loctite 242 auf die Schraube des
Scherungsrings (120) und Ziehen Sie sie gemal3 den
\brgaben auf Seite 42 fest.




Installation der Standard-Zapfenkupplung

11. Geben Se Loctite 242 auf die Gawinde der 12. Zehen Se alle Schraubelemente geméal3 den orgaben
Befestigungsschrauben der Welle (104) und bauen Se in der entsprechenden Tabelle fest.
sieein.

Drehmomentvorgaben fir
\erbindungselemente

Drehmomentvorgaben fir Anschlussstopfen

Drehmoment — Drehmoment —

Sopfengrofie \erschlussstopfen Anschlussstopfen
\q] Nm

Drehmomentvorgaben fir metrische Veerbindungselemente

Innensechskantschraube AuRensechskantschraube Gegenmutter

Q0Re des erbindungselements (Qite 12.9) (Qite 10.9) (Gte 12.9)
Nm Nm Nm
M10 x 1,50 70 44+/-3 27+/- 2
M12 x 1,75 125 75+/- 4 41+/- .3
M16 x 2,00 310 187+/-5 54+/- 5
M20 x 2,50 615 365 +/- 14 61+/-1
M24 x 3,00 1100 630 +/- 20 68+/- 2
M30 x 3,50 2150 1253 +/-34

*  Alle Befestigungsschrauben der Welle entsprechen der Glte 12.9. Alle Schrauben des Sicherungsrings entsprechen der Qlite 10.9.




Tests und Schmierung

. AWARNUNG Tests und Schmierung

Quetschgefahr:

o e Schliefen Sie die PowerTilt-Schwenkvorrichtung
e s ebers et eigreten. zum Schmieren und Testen entweder an einen
Hydraulikpriifstand oder an eine tragbare Pumpe
an. \ergewissern Se sich, dass die PowerTilt-

Schwenkvorrichtung fest angebracht ist und keine
- %ahVG?SI CHT Bewegungen zulésst. Bringen Sie die Schmiernippel, Fett-

ﬁé’f T Dk TegenSieaine Entlastungsventile und Abdeckungen an.

e e

Verschvatibungen umschig vor 1. Nach Zusammenbau der PowerTilt-
Schwenkvorrichtung und vor der Inbetriebnahme
muissen die \erschlussdichtungen und Druckscheiben

A VORS) mit Lithium-Schmiermittel beschichtet werden.

Um Verletzungen und

Beschédigungen des Cerats zu

vermeiden:

Sichern Se das Gerét auf der Werkbank.

Um \erschmutzungen von
bearbeiteten Teilen zu vermeiden:
Sorgen Se fir eine saubere Arbeitsumgebung.

Test des Hydrauliksystems der

Tragermaschine 2. Schmieren See die Dichtungen und Druckscheibe
an den Schmiernippeln (122) bzw. -anschliissen am
Bei nachlassender Leistung [atlen Se allgemeine Ansatz der PowerTilt- Schwenkvorrichtung mit einer
Anweisungen im Abschnitt zur Fehlersuche und -behebung Schmierpresse, bis Schmiermittel an den Fett-
auf Seite 14. Wenn Sie Hife in Bezug auf bestimmte Entlastungsventilen (123) austritt.

Anwendungsfragen bendtigen, setzen Se sich mit der
PowerTilt AG
in \erbindung.

Ihr Wartungstechniker ist verantwortlich dafr
sicherzustellen, dass Tragermaschine und Hydrauliksystem
korrekt funktionieren. Da die PowerTilt- Schwenkvorrichtung
Uber die Trégermaschine gespeist wird, ist eine griindliche
Uberpriifung des Hydrauliksystems der Tragermaschine vor
jedlichen Wartungs- oder Justierarbeiten der PowerTilt-
Schwenkvorrichtung unerlasslich.

3. Setzen Se die PowerTilt- Schwenkvorrichtung langsam
in Gang und schmieren Sie bei Bedarf nach. Beim
Testen sallte die PowerTilt- Schwenkvorrichtung 20
bis 30 Zyklen durchlaufen, damit die Maschine auf
Leckagen und ordnungsgemél3e Drehung geprift
werden kann.




Tests und Schmierung

Test auf interne Leckagen

1

Schlief¥en Se ein Manometer (350 bar) an der
Hydraulikleitung zu P an. Der Druck sollte soweit
aufgebaut werden, bis die Welle extern den unteren
Totpunkt erreicht, d.h. bis die Wellenhalterung bzw. der
antriebswellenseitige Basishlock das Gehduse oder die
Halterung berthrt.

Wenn die Wale nicht den unteren

2.

Totpunkt erreicht, tritt Hydraulikdl mit
hoher Geschwindigkeit an
P2 aus.

Bauen Se die Hydraulikleitung an P2 aus und
verschlief¥en Se sie. Der Druck bei PL wird auf 175
bar aufgebaut. Achten Sie auf Leckage an P2 und in
der Nahe der Hauptwellen- und Endkappendichtungen.

Leckagen verweisen auf unsachgeméld installierte Telle.

Schlief?en Se die Hydraulikleitung wieder an P2 an und
nehmen Sie den Druckaufbau gemal3 Schritt 1 vor.

Achten Sie auf Leckagen an P1 und in der Nahe der
Hauptwellen- und Endkappendichtungen (siehe Schritt
2).

Testen des internen Entlastungsventils

Uber das interne Entlastungsventil wird bei 210 bis 230
bar Hydraulikdl um den internen Kolbenrohraufbau der
PowerTilt- Schwenkvorrichtung abgelassen.

So wird das \ertil getestet:

1. Schlief}en Sie ein Manometer (350 bar) an der Leitung
zu PL an. Der Druck sollte soweit aufgebaut werden,
bis die Welle extern den unteren Totpunkt erreicht, d.h.
bis die Wellenhalterung bzw. der antriebswellenseitige
Basishlock das Gehause oder die Halterung bertinrt.

2. Lassen Se Druck an P2 ab, nehmen Sie den
Hydraulikschlauch ab und verschlief3en Sieihn.

3. chlief¥en Se nun voriibergehend einen
Hydraulikschlauch an P2 an, wobei das Schlauchende
in einen geeigneten Behélter fiihrt.

Des interne Entlastungsventil wird ab
Werk eingestellt und kann nicht justiert

werden.

4.  Jetzt wird der Druck an P1 langsam aufgebaut.
Achten Se darauf, bel welchem Druckwert &1 an P2
austritt. Der Qaustritt sollte 2wischen 210 und 230 bar
erfolgen.

5. Testen Se P2 mithilfe des gleichen \erfahrens.

6. W\enn der Testdruck nicht den \brgaben entspricht,
muss das \entil ausgetauscht werden. Bei \lerdacht auf
eine Leckage an der Kolbendichtung stehen Teststopfen
fUr das Entlastungsventil ab Werk zur \erfligung.
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Hnweise zur Gewahrleistung

Die Helac Corporation gewahrleistet fir die Dauer von zwei (2) Jahren oder 2.000 Betriebsstunden,
je nachdem was davon zuerst eintritt, die Freiheit ihrer Erzeugnisse frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern bei als mittlere Belastung de¢niertem Einsatz auf der Tragermaschine,

fur welche das Anbaugerat von Helac (PowerTilt® oder PowerGrip®) urspriinglich entwickelt
worden ist, sowie mit entsprechend den Empfehlungen der Helac Corporation eingebauten
anschlusstubergreifenden oder auf den jeweils in Betrieb be¢ndlichen Anschluss bezogenen
Uberlastventilen.Der Gewahrleistungszeitraum beginnt mit der auf der Garantiekarte festgehaltenen
Erstinbetriebnahme des Helac-Anbaugerates. Ersatzteil- und Arbeitskosten sind wahrend der ersten
12 Monate oder 1.000 Betriebsstunden nach Beginn des Gewahrleistungszeitraumes mit abgedeckt.
Im Verlauf des restlichen Gewahrleistungszeitraumes sind lediglich die Ersatzteilkosten gedeckt.

Diese Gewabhrleistung erlischt hinsichtlich aller von durch die Helac Corporation nicht dazu befugten
Personen reparierten, bearbeiteten oder modi¢zierten Erzeugnisse sowie solcher, die Gegenstand
von Missbrauch, unsachgemaRer Verwendung, Nachlassigkeit, Unféllen, Uberbeanspruchung,
Verénderungen des Einsatzbereiches, hartem Einsatz oder von betrieblichen Anwendungen
geworden sind, die Uber diejenigen hinausgehen, fiur deren Bewdltigung das Anbaugerat von Helac
entwickelt worden ist. In keinem Fall haftet die Helac Corporation fiir Neben- und Folgekosten oder
-forderungen, unter anderem nicht fur die Anwendung, bei der das Erzeugnis zum Einsatz gekommen
ist, die Verlagerung des Einsatzgebietes, die Frachtkosten, Olproben, Ausfallzeiten usw. Probleme in
Bezug auf mit der Gewahrleistung verbundene Reparaturen und / oder Austauschvorgéange werden zu
den Bedingungen beigelegt, unter denen das Erzeugnis urspringlich gekauft worden ist:

Die Helac Corporation behélt sich das Recht vor, jederzeit Anderungen in der Auslegung und
Bauweise ihrer Erzeugnisse vorzunehmen, ohne dass daraus die VerpAichtung erwachst, an bereits
verkauften Erzeugnissen Anderungen oder Anpassungen vorzunehmen. Die Helac Corporation behélt
es sich ebenfalls vor, die hier vorliegende Gewéahrleistung und / oder ihre Laufzeit jederzeit zu andern.
Diese Gewabhrleistung tritt an die Stelle aller sonstigen und / oder friiheren Gewahrleistungen gleich,
ob ausdricklicher oder stillschweigender Natur, und weder ein anderes Unternehmen noch eine
andere Person sind befugt, im Namen oder fur die Helac Corporation in Verbindung mit dem Verkauf
von Erzeugnissen der Helac Corporation eine andere als die hier dargelegte Haftung zu Gibernehmen
oder zuzusichern.
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